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ИСТОРИЯ-

В';
ысокие показате- 

кли производства 
^достигались на 

КЭЗе большим упорством, 
желанием и гордостью 
всего коллектива.

Если в первый год 
работы завода 
было вырабо 
тано 442 
тонны кани 
фоли и 52 
т о н н ы  
скипида-

Посвящается 180-летшо Енисейской губернии и зО'летию Лесосибирского КЭЗа

Совершенствование производства

ра, то ■
в следуг1“ 
щем году 
т.е. в 
1974 году 
выработка 
канифоли вы­
росла до 2278 
тонн, а скипи­
дара 553 тон­
ны.

Т р е Ь о в а -
лось много усилий, време­
ни, находчивости и твор­
чество всего коллектива 
чтобы вновь и вновь дос­
тигать более высокую 
планку, не только произ­
водственных показателей, 
но и повышать культуру 
производстао и качество 
продукции.

По наладке оборудова­
ния и в усовершенствова­
нии системы технологи­
ческого процесса совмес­
тно с работниками «Лес- 
химмонтаж-наладка» при­
нимали участие аппарат­
чики экстрагирования на 
заводе: Басекова Нина, 
Новикова Татьяна, Порви- 
на Мария, Подурская Лю­
бовь. Разливкой канифоли 
занимались: Золотухина 
Валентина, транспортер- 
щица - Беликова Альбина, 
Слесари по оборудова­
нию: Попов Федор, Авде­
ев Владимир, Его­
ров Михаил, Охтина 
Людмила.

Перв1>1ми началь­
никами смен рабо-. 
тали: Широкова 
Алла, Букина На­
дежда, лаборанты 
сырья и готовой 
продукции: Анищук 
Елена, Неустроева 
Елена, Иванова 
Маргарита, Авдони- 
чева Мария, Ларио­
нова Александра, 
Безуглова Анна и 
дежурный электро­
слесарь Высотин 
Альберт.

По обеспечению 
паром работали: 
главный механик 
Криулин Александр, 
слесарь Салюк Вла­
димир, машинисты: 
Александр, Ожигов Нико­
лай, аппаратчики и лабо­
ранты ХВО (хим.водоочи­
стки): Бондарчук Антони­
на, Роднина Наталья, мас­
тер ХВО Логачева Марга­
рита.

Большую работу по из­
готовлению нестандартно­
го оборудования проводил 
коллектив монтажных ма­
стерских, возглавляемый 
Соломиным Сергеем, а 
также высококвалифици­
рованным слесарем, впос­
ледствии кавалером орде­
на Трудового.Красного 
Знамени, неоднократного 
победителя соц. соревно­
ваний Фоминых Анатоли­
ем, мастером, а впослед­
ствии начальником РММ -

Мясниковым Алек­
сандром, масте­

ром Емельяно­
вым Петром. 

Постоян­
но прово­
дилась ре­
конструк­
ция узлов 
измельчи- 
тельного  
оборудо­

вания по 
подачи ос­

мола на плас- 
тинчатые

Салюк Владимир Фёдорович питатели - 
г слесарь газоэле1Сфосварщик, П Л -8 , про- 
Кавалер ордена «Знак почета» и з в о д и -  

лась реконструкция пи­
тательной подачи щепы 
из бункеров. Была про­
изведена реконструкция 
узла отбора канифоли, 
минуя вакуум-при­
емники, что

Фото 1983 г. Слева: Сурова Любовь Семеновна, ведущая 
торжественнЬ1Й Ьёчер по случаю 10-летия КЭЗа, тогда парторг 

завода, ?, Балакшин Валентин Иванович, ?,?.

Константинович - тогда 
зам. директора завода по 

капитальному строи­
тельству, впослед­

ствии директор 
завода, ныне 

на заслужен­
ном отдыхе.

П остоян ­
ная реконст­
рукция на 
заводе осу­
ществлялась 
благодаря  

внедрению  
п е р е д о в о й  

технологии, н6- 
вой техники, 

изобретению и 
Заварзин Виктор Михай- рационализа- 
лович-слесарь КЭЦа ции, а именно:

- была вне-
Безух Екате- дрена схема автомати­

ческого регулирования 
температуры бензина.

значительно 
улучш ило 
условия  
р а б о т ы  
аппарат­
чиков.

В 1974 
г о д у  
было ос- 
в о е н о 
производ­
ство кар­
тонных ба­
рабанов. Од­
ним из пер­
вых, кто на­
чал выра­
ботку бара­
банов были 
рина и Епифанова Любовь.

В результате строи-

как: «Способ извлечения 
канифоли из древесной 
щепы путем экст­
ракции органи­
ческим тяже 
локипящим 
раствори- 
т е л е м 
БЛХ».

Все это 
позволило 
сн и зи т ь  
расход ос­
мола на 
выработку 
одной тонны 
канифоли с 
13,25 тонн в 
1975 году до 11 
тонн в 1982 
году, расхбд 
бензина с 787 
кг. сократился до 421 кг., 
т.е. почти вдвое. Экономи­
ческий эффект от внедре­

ния данного изоб­
ретения за семь лет 
составил 4 млн. 890 
тысяч рублей.

Данное внедре­
ние, одно из наи­
более крупных и 
э ф ф е к ти в н ы х ,  
требовало боль-

Никифоров В.Г. - 
слесарь очистных 

сооружений

на, Шульгин Алек­
сандр, Гольцов 
Николай (ныне 
зам.генераль­
ного директо­
ра), Тутов 
Н и к о л а й ,
Хан Алек-  ̂
сандр. Бон-] 
дарева Ва- 
л е н т и н а ,
Ильина Люд­
мила, Нови-  ̂
кова Татьяна, 
Балакшин Ва­
лентин Иванович 
тогда главный 
конструктор заво­
да, Лоскутов Вик­
тор.

По совершенствова­
нию технологического 

процесса, автоматизации, 
наладке приборов достой­

но показали свое 
творчество и нова­

торство работни­
ки КИПиА: Кова­
лев Василий, 
Козел Нико­
лай, Глады­
шев Алек­
сандр, Несте­
ренко Генна­
дий под руко­
водством на­
чальника - Бу­

гаева Анатолия 
Семеновича. 
Ныне генераль­

ный директор за­
вода Борис Алек­
сандрович Золин 
вспоминал о том, 

что «на КЭЗ его судьба 
забросила в 1971 году, 
когда он выполнял пред-

ш :
Валишин В.Г. 

мастер смены

Фото 1983 г  Десятилетие КЭЗа. Слева: Егорова Татьяна, Беликова 
Альбина, Логачева Маргарита, Вера, Райх Александр, Бондарчук Антонина, 

?, Дьяконова Татьяна, Шевцова Нина Яковлевна

дипломную работу по кон­
трольно-измерительным 
приборам, то есть когда 
шла комплектация КИПиА 
с 1972 по 1976 годы». Это 
были очень напряженные 
годы. «По четверо суток не 
выходили из завода. Боль­
шую роль играл тогда ди- 

шого опыта, твор- ректор завода Барсук Ро- 
чества, смекалки и дион Михайлович. Он был 

смелым экономистом, умел 
убеждать, ставить задачи 
и достигать цели». Случа­
лось немало аварийных 
ситуаций и трудились не 
за страх, а за совесть, не 
считались со временем. 
Импортное оборудование 
было не качественным. 
Приходилось много пере­
оборудовать. Завод рабо­
тал более мощно, когда

энергии совместно 
с сотрудниками 
ЦНИЛХК и инжене­
ров, технологов и 
к о н с тр у к т о р о в  
КЭЗа, а среди них, 
такие специалисты 
как: Неустроев 
Геннадий, Глуш­
ков Анатолий, 
Глушкова Нина, 
Тимофеева Гали-

Райх тельства мазутного хозяй­
ства и реконструкции па­
ровых котлов с переводом 
на жидкое топливо уда­
лось обеспечить основное 
производство паром, по­
высилась производитель­
ность котлов и улучшились 
условия труда, повыси­
лась культура производ­
ства.

Реконструкцией и усо­
вершенствованием паро­
вого хозяйства вплотную 
занимались: Криулин 
Александр, впоследствии 
начальник цеха, Климанс- 
кий Виталий - ныне глав­
ный инженер завода. Хи­
мии Владимир- экс глав­
ный инженер завода, 
Слезко Павел, Юртаев 
Анатолий, Бабин Валентин

передаваемого на 
орошение, смонти­
рованы и внедрены в 
эксплуатацию же­
лезнодорожные весы 
для приема осмола, 
установлены радио­
активные уравноме- 
ры по замеру уровня 
щепы в экстракто­
рах, начиналась ре­
конструкция очист­
ных сооружений.

Благодаря твор ­
ческой связи рабо­
чих и инженеров за­
вода с сотрудниками 
научно-исследова­
тельского института 
ЦНИЛХИ из г. (Горь­
кий) Нижний Новго­
род были проведены 
испытания, такие

Фото 1983 г. Слева: ИлЬина Валентина, Почекутов Сергей, Петров, 
Глушков Анатол^  ̂ ВалентинКонстантинович-

директор завода поздравляет Ильину Валентину

котельная была переведе­
на, усилиями многих тру- 
женников, с угля на мазут. 
Много сил,знаний и энер­
гии отдал Климанский Ви­

талий Иванович ре­
конструкции за­

вода.
Мясников 

Александр 
Иннокен­
тьевич в 
1 9 9 0 - е  
годы ра­
ботал на­
чал ь н и - 
ком РММ, 
в с п о м и - 

нал, что в 
ремонтных 

мастерских 
«вы полняли 
различные за­
казы для заво­
да, делали ре­

ставрацию узлов и меха­
низмов, новые детали. 
Многое вложили своим 
трудом добросовестным: 
Жарков, Фатина Мария - 
тогда зав. складом. Она 
'“Для меня являлась второй 
матерью. Многое своей 
фантазией и высокой ква­
лификацией, энергией 
вложили слесарь-ремонт­
ник Фомин Анатолий Пет­
рович - мастер, кудесник 
«золотые руки», Евдоки­
мов Алексей Максимович - 
кузнец-слесарь, Николаев 
Геннадий Иванович - сле­
сарь-ремонтник, станоч­
ница Захарова Мария 
Дмитриевна, Токлина На­
дежда Алексеевна, Епифа­
нова Любовь Петровна, то­
карь Батухин Сергей Вла­
димирович - он обрабаты­
вал и вытачивал валы ру- 
бительных машин с шес­
тью посадочными местами, 
которые требовали высо­
кой точности.

Если ротор вакуум насо­
са чугунный, то мы дела­
ли в РММ стальные в КЭЦе, 
где получали канифоль, 
потому как они более на­
дежные и выносливые. Вот 
такая сила духа! Поэтому 
далеко неслучайно, напря- 
жением и величайшим 
упорством коллектив КЭЗа 
добивался высоких произ­
водственных показателей 
и новых видов продукции.

Если до 1977 года на за­
воде получали два вида 
продукции: канифоль и 
скипидар, то с 1977 года, 
благодаря усовершенство­
ванию технологического, 
технического и производ­
ственного процесса, меха­
низации и автоматизации 

оборудования была по­
лучена новая продук­
ция - флотоционное 
масло, с гордостью 
вспоминают старейшие 
труженики завода..

Уже в год освоения, те. 
в 1977 году было полу­
чено флотоционного 
масла - 217 тонн. Кол­
лектив лесохимиков мо­
лодого города Лесоси- 
бирска достиг проектной 
выработки новой про­
дукции с одной тонны 
осмола (пеньков) также 
благодаря добросовест­
ной и качественной ра­
боте аппаратчиков, сре­
ди которых Челпанова 
Галина и Подурская Лю­
бовь.

Продолжение сл ц̂ует. 
Александр ШАИДТ


