
ЛЕСНАЯ ОТРАСЛЬ

В НАЧАЛЕ СЛАВНЫХ ДЕЛ
За тридцатилетнюю историю 

цеха здесь сменилось несколько 
руководителей: Александр Хри- 
стианович Гоппе, Андрей Георги­
евич Володарчик, Сергей Алек­
сандрович Сергиенко, Василий 
Григорьевич Таранюк. Все они по 
крупицам вносили свой бесцен­
ный вклад в развитие цеха. Двое 
из них и сейчас трудятся на ком­
бинате: Андрей Георгиевич Во­
лодарчик -  начальником мебель­
ного цеха, Сергей Александрович 
Сергиенко -  здесь же мастером. А 
в цехе пакетирования с мая 2008 
года приступил к обязанностям 
руководителя Олег Викторович 
Бороздин. Именно он встретил 
меня здесь, и всерьез, и в шутку 
вспоминал годы надежд и забот 
цеха, где многие оставили частицу 
себя. Мы идем с ним по огромно­
му цеху, где Бороздин знает каж­
дый сантиметр. Ведь он пришел 
сюда ещев 1985-м, после службы 
в армии, когда ему было немного 
за двадцать. Начинал с оператора 
возврата рейки 2 разряда, дошел 
до звеньевого, а потом до брига­
дира комсомольско-молодежной 
бригады. Был мастером смены, а 
с 2005 года направлен директо­
ром в Высокогорский леспром­
хоз. С  мая 2008 года -  начальник 
цеха пакетирования.

-  Как сейчас, помню свой пер­
вый рабочий день, - вспоминает 
он. -  Первое впечатление, ког­
да зашел, был поражен, увидев 
огромный цех, мощное оборудо­
вание. По цеху меня провел сам 
начальник -  Андрей Георгиевич 
Володарчик. Линия, куда меня по­
ставили оператором, только начи­
нала развиваться, поэтому хлопот 
доставляла немало. Штабелефор­
мировочная машина, куда шел сы­
рой пиломатериал, забирала на­
много больше, чем нужно, продук­
ции, подходящей по штабельной 
телеге и рейке. Там, где была по­
дача возвратной рейки, мне при­
ходилось бегать и подавать ее на 
ШФМ в ручном режиме. Мне нуж­
но было проследить, чтобы на ли­
нии «План-Селл» рейка не застре­
вала и подавалась на ШФМ вовре­
мя. Целый день на ногах-рубаш ­
ка не успевала высохнуть.

РАБОТА НА РЕЗУЛЬТАТ
Теперь об этих событиях «ста­

рая гвардия» вспоминает с улыб­
кой. Работа линии отлажена, да и 
люди стали опытней. В послед­
ние годы происходит много со ­
бытий по модернизации и вне­
дрению новых рацпредложений. 
После 2005 года для более бы-

установлен сканер «Финская», ко­
торый сканирует доску, фотогра­
фирует и отсортировывает авто­
матически. Он определяет все 
размеры, геометрические пара­
метры, сколько пиломатериала от- 
торцевать, отбраковать. Даже пять 
лет назад мы не могли предста­
вить, что может быть такое!

ОТ СЫРОГО МАТЕРИАЛА 
ДО ВЫХОДА 

ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ
Сырой двор. В нем находятся 

штабеля с сырой древесиной, ко­
торая доставляется с лесозаво­
да в жесткотранспортных паке­
тах. Формируют штабеля именно 
на той самой ШФМ фирмы «Вам- 
лет», на которой работал на заре 
своего трудового пути началь­
ник цеха. Когда попадаешь туда 
впервые и стоишь среди огром­
ных штабелей с сырой древеси­
ной, ощущение такое, словно ока­
зался в лесу после дождя. Но это 
ощущение проходит, когда ты пе­
реходишь на сухой двор, где на­
ходится высушенный пиломате­
риал, готовый к подаче на линию 
«План-Селл». На сухом дворе эмо­
ции другие -  после сушильных ка­
мер древесинажаром пышет, пах­
нет, как в русской бане. Сырой ма­
териал имеет влажность до 70%, а 
сухой материал выходит из камер 
свлажностью 18-22%. Сушильные 
камеры открываются только в мо­
мент загрузки, но за плотно за­
крытыми дверьми каждые сутки 
непрерывно идет процесс.

-  В зависимости от породы суш­
ка длится отЗ-хдо 6-ти дней,- рас­
сказывает Елена Юрьевна Во­
робьева, - лиственница сушит­
ся дольше, чем ель и сосна. В ка­
мерах, которые модернизирова­
ли, сушим тонкомер. Здесь сушка 
происходит на 30% быстрее.

- А за счет чего это достигает­
ся?  - спрашиваю я.

-В обычных камерах сушка идет 
в один этап. А в модернизирован­
ной -  воздух циркулирует в двух 
разных зонах, - объясняет Наиль 
Нургаянович, - достигается это 
за счет дополнительных венти­
ляторов, которые установлены в 
этих камерах.

В ЗВУКАХ РОКОЧУЩЕГО 
ОБОРУДОВАНИЯ

По железным ступенькам идем 
на первую линию пакетирования 
«План-селл», где идет оконча­
тельная обработка, сортировка 
по длинам и сортам. Невозмож­
но отвести взгляд, наблюдая, как 
по транспортерам с шумом и ро­
котом движутся доски.

С самого основания цеха рабо­
тает оператором на линии Зания 
Хайрулловна Рыбачкова. В юно­
сти трудилась в цехе ДВП. А когда 
набирали девчонок на курсы бра­
керов в Новоенисейскую лесотех­
ническую школу, решила выучить­
ся и попробовать себя в этой про­
фессии. Атут линию «План-Селл» 
запустили, и здесь пригодились 
ее трудолюбие и чувство ответ­
ственности.

-  Ушли в прошлое те времена, 
когда вручную сортировали доски, 
- говорит она, -сейчас электро­
ника новая, по компьютеру мож­
но увидеть, сколько мы бессорт­
ных пород набраковали, сколько

пиломатериала 4 и 5 сортов. На 
кахсдой доске отбивается индиви­
дуальный литер, по которому мож­
но определить, как наши бракеры 
работают. На всех линиях «План- 
Селл» установили датчики влаж­
ности, которые без труда помога­
ют определить уровень влажности 
пиломатериала.

За тридцать лет я так привык­
ла к своей работе, столько про­
шло людей и событий, что невоз­
можно представить себя в дру­
гом пространстве, в какой-то дру­
гой профессии.

ВЕК Ж И ВИ -ВЕК  УЧИСЬ!
На каждом участке цеха суш­

ки и пакетирования можно встре­
тить тех, кому довелось увидеть, 
как монтировались первые линии, 
строились сушильные камеры и 
обновлялось оборудование. Сре­
ди них-Нина Семенова, Лидия и 
Сергей Созыкины, Елена Рыбина, 
Виктор и Вера Владимировы, На­
дежда Романова, Владимир Сапа- 
хотдинов. В службе слесарей мы 
встретились с Валентином Алек­
сеевичем Лавриновичем, который 
трудится здесь с 1982 года. В Ле- 
сосибирск Валентин приехал по 
распределению после окончания 
Красноярского политехнического 
техникума вместе с женой Ниной, 
которая работает экономистом по 
труду в отделе труда и заработной 
платы. Вся жизнь пролетела на 
одном дыхании -  и комсомольско- 
молодежную бригаду возглавлял, 
и честь коллектива в лыжных гон­
ках отстаивал, и одним из первых 
участвовал в модернизации ли­
нии «Алмаб».

-  С увлечением принял участие в 
монтаже, - говорит Валентин Алек­
сеевич, - «Алмаб» и «План-Селл» - 
линии, идентичные по сборке, тем 
не менее, узнал много нового. На 
старых линиях плавность оборудо­
вания достигается за счет гидрав­
лики, а н а«Алмабе»за счет оборо­
тов двигателей. Пришлось до всего 
доходить самому, пропустить каж­
дую деталь через свои руки. Не зря 
же говорят -  век живи и век учись. 
Именно в таких ситуациях рожда­
ются новые знания, идет повыше­
ние квалификации.

ЗА ЭТИМ ЦЕХОМ-  
БУДУЩЕЕ КОМБИНАТА

Рабочая смена близилась к за­
вершению, а нам еще нужно было 
заглянуть на «Алмаб». В скорост­
ном режиме вместе с энергети­
ком участка Юрием Васильеви­
чем Пономаревым спешим к кра­
сивому новому зданию, где в на­
чале прошлого года была запуще­
на линия «Алмаб». Юрий Василье­
вич -  тоже один из основателей 
цеха пакетирования. В 1982 году 
устроился сюда электриком. Вме­
сте с цехом прошагал путь длиною

строй просушки пиломатериала 
произведена модернизация двух 
камер -  1-й и 2-й, построены до­
полнительно три сушильные каме­
ры. До того, как установили ком­
пьютеры, весь процесс от фор­
мирования штабелей до выхода 
готовой продукции рассчитыва­
ли вручную. Теперь все: сечение, 
размеры, время сушки пиломате­
риала до выхода на линию -  мож­
но проследить на мониторе ком­
пьютера. Затем обновили систе­
му ЭВМ на 1-й линии -  ввели из­
менения для более удобного учета 
пиломатериала. Еще совсем не­
давно подписывали пакеты вруч­
ную, три месяца назад на первой 
линии ввели этикеточную систе­
му. На второй линии был заме­
нен металлический пресс фирмы 
«План-Селл» на пластиковый фир­
мы «Фром». Пластиковая лента, 
более экономичная, использует­
ся и на участке сортировки швед­
ской фирмы «ALMAB».

-  С приходом нового руковод­
ства комбината, цеху пакетиро­

ти реечных пакетов. «Старожилы» 
цеха вспоминают яркие рекорды 
комсомольско-молодежных бри­
гад Лесосибирского ЛДК №1. Так, 
бригада Сергея Линенко за смену 
сформировала 30 штабелей пило­
материала сечением 50x150. Тот 
огромный азарт в работе, тягу к 
соревнованию, спортивный ин­
терес сделать лучше, качествен­
ней, невозможно забыть. Душа 
цеха, которую три десятка лет на­
зад вдохнули в него молодые пар­
ни и девушки, продолжает и сей­
час жить в этих коридорах, про­
летах и лестницах, ностальги­
руя по старым временам и при­
нимая с радостью все новое, чем 
живет и дышит коллектив. Пода­
вая пример молодежи, ветера­
ны цеха, например, участвуют в 
спортивных мероприятиях, кото­
рые сейчас активно проходят на 
комбинате. Так, недавно команда 
приняла участие в соревновани­
ях по стрельбе и показала непло­
хой результат. Конечно, коллектив, 
стремится и к рекордам в работе.

вания стало уделяться более при­
стальное внимание, - говорит Олег 
Викторович. - Мы должны высу­
шить пиломатериал, сформиро­
вать пакеты, дать качество, кото­
рое зависит от каждого этапа тех­
нологического процесса. Мы в от­
вете за большую часть производ­
ственной цепочки комбината.

ОТ РЕКОРДА К РЕКОРДУ
Мы идем с Олегом Викторови­

чем дальше, и я представляю -  как 
работали здесь молодые комсо­
мольцы, как обсуждали свои пла­
ны и рекорды и радовались, ког­
да могли их добиваться. Цех па­
кетирования Лесосибирского ЛДК 
№1 ежегодно дает потребителю 
около 400 тысяч кубометров. За 
день налиниях «План-Селл» и «Ал­
маб» можно расформировать до 
40 штабелей производительно­
го сечения. А на «Алмабе» до 80-

Мощность комбината увеличива­
ется с каждым годом, и поэтому 
каждый производственный год -  
это результат большой работы, в 
которой огромен вклад цеха суш­
ки и пакетирования, стремление 
всего коллектива к рекордам.

НА ЗАВОДЕ С 16 ЛЕТ!
За полтора часа до конца смены 

обойти огромный цех и сбегать на 
новую линию «Алмаб» оказалось 
делом непростым. Моими прово­
дниками стали заместитель на­
чальника Наиль Нургаянович Ха­
кимов и старший технолог Елена 
Юрьевна Воробьева. Шестнадца­
тилетним мальчишкой пришел На­
иль Нургаянович на комбинат. На­
чинал укладчиком пиломатериа­
ла, потом перешел работать стро­
пальщиком. Он и сейчас с гордос­
тью вспоминает, как принес пер­
вую зарплату в семью, где, кроме 
него, было еще семеро детей. По­
сле службы в Морфлоте вернулся 
в цех пакетирования. Окончил за­
очно Красноярский политехниче­
ский институт. Был электриком в 
цехе, мастером, старшим техно­
логом, а с 1984 года -  замести­
тель начальника цеха.

-  Сначала весь пиломатериал 
укладывали вручную, - говорит 
он. - И сушка атмосферная была. 
Потом построили линии  « План- 
Селл», сушильные комплексы, 
«Нарди»,«Алмаб». На «Алмабе »  

установлено высокопроизводи­
тельное оборудование. Мы все 
лучшие сечения, лучшие партии 
стремимся отдать туда. На линии

в 30 лет, всю энергетику изучил 
за эти годы. Пароводоснабжение, 
электродвигатели, электроприво­
ды, редукторы, магнитопускатели
-  это по его части. С появлением 
сушильного комплекса «Нарди» и 
линии «Алмаб» под его контролем 
находятся и эти участки.

Заходим в цех. Как же здесь 
светло и чисто! Много молодых 
лиц. Несомненно, за этим цехом
-  будущее комбината.

-  Нова я линия была сдана в про­
мышленную эксплуатацию в фев­
рале 2011 года, - говорит Юрий 
Васильевич. - Это самая совре­
менная линия оценки, сортиров­
ки и оперативного пакетирования 
товарной продукции. Она развива­
ет скорость до 120-130досок в ми­
нуту, а прохождение пиломатери­
алов через пресс в одну смену до ­
стигает до 500 кубометров. Паке­
ты складываются автоматически, 
на линии работает всего 23 чело­
века в смену.

Ровно и легко идут по транс­
портеру доски. Компьютер не 
ошибется -  каждая из них попа­
дет в свой карман. А потом, когда 
карман наполнится, все они пой­
дут по конвейеру вниз, где будет 
сформирован пакет, который от­
правится дальше -  в цех готовой 
продукции.

Выйдя из цеха и вспоминая то, 
что мне сегодня рассказали, я 
шла по аллее комбината, по кото­
рой тридцать лет ходят работни­
ки цеха сушки и пакетирования - 
с работы и на работу. Так хочется 
написать как можно больше о каж­
дом человеке, кто вкладывал год 
за годом свои радости, надежды, 
заботы, трудовые рекорды в эти 30 
лет. В эту общую трудовую исто­
рию, историю достижений все­
го комбината.

Когда-нибудь обязательно на­
пишу.

Елена ПАНФИЛОВА 
На снимках: начальник цеха

О.В.Бороздин; на линии «Алмаб»; 
энергетик участка Ю.В.Понома­
рев; оператор линии «План-Селл» 
З.Х.Рыбачкова; В.А.Лавринович и 
С.И.Абасов.

В этом году коллективу цеха сушки и пакетирования ОАО «Лесосибирский ЛДК №1» исполни­
лось 30 лет. В 1982 году был подписан акт о создании цеха, а через полгода, 8 мая, накануне 
празднования Дня Победы, запустили первую линию «План-Селл», которая предназначена для 
торцовки и сортировки пиломатериала по сортам и длинам. Одновременно шел монтаж второй 
линии. Формирование сырых штабелей, сушка и рассортировка на готовую продукцию -  такова 
задача коллектива цеха, которую он решает и сегодня, развиваясь и совершенствуясь, проходя 
этапы модернизации, чутко реагируя на появление новых технологий. Как это -  рабо­
тать в цехе сушки и пакетирования сегодня, и чем запомнились коллективу тридцать 
славных лет -  об этом узнал корреспондент «Зари Енисея» Елена Панфилова, прой­
дя по цеху и познакомившись с теми, кто работает здесь сегодня.

J I
Поздравляем коллектив цеха сушки и пакетирования с 30-летним юбилеем!

Заря Енисея ш ш ш


